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汎用性（高）

低

低 高

装置搭載性 高

●装置搭載性と専門検査精度
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本情報について弊社の許可なく、勝手に複製・印刷・引用・流用を禁止します。

また記載の内容について、諸条件により提供製品と異なる場合があります。

C-03：他社画像処理との違いポジションMAP

C-03：他画像処理製品との違い・ポジションMAP

●注意：内容は弊社が 業界で狙った戦略的ポジションの説明のための資料です。

「各種マシン・ビジョン製品の自動外観検査への適応の視点」で弊社が独自に考察したものです。

他社製品との違いは示しますが、個々の性能・能力の限界等を示すものでは決してありません。

汎用性（高）

A社製品2
動的領域などを使った場合速度的に低下、非常に重い
フィルターを駆使する場合、膨大なフローとなる
（DAVI Editor比較）

・プログラミング不要
・ポイント・アンド・クリック方式

B社製品

AI Tool
(Deep Learning)

●自動検査装置・検査ライン向けの各種出力インターフェイスの適応性と検出処理速度や、対象物の検査精度向上に必要な
動的光学条件含めた最適性・厳密性・トレース性能とその精度を示します。

特異専門化したプログラム処理

A社製品2

専門検査精度

・A社が提供するすべての機能が使用できる開発環境
・C#やVBでアプリケーションを開発
・プログラミング知識が必要
・システムに取り込む場合、直接コーディングが必要

C社製品

の特徴 ●撮像＆画像処理の統合システム
撮像条件と画像処理を同時に管理し品種登録が可能

A社製品1

A社製品3

A社製品1

A社製品3
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C-03：他社画像処理との違い 業界MAP

●MVTec社 HALCON (画像処理ツール)

比較対象製品1 比較対象製品2

アルゴリズム構築 Programming フロー形式で簡単 フロー形式で簡単

HALCONライブラリ 実装可 実装可 実装可

COGNEX社ライブラリ _ 不可 実装可

AI（Deep Learning）
ライブラリ

_ _ Vidi実装

撮像条件ライブラリ ー ー 融合あり

デメリット プログラミング必要 使用関数は限定的 関数未公開あり

●HALCONプラットフォーム上での比較

易

速

遅

2

● 品種変更時の対応の速さと簡易性

変更速さ

簡易性

難

●外観検査する製品をゼロから新たに設定する場合の比較。

●画像技術の理解度・習熟度を示す。

B社製品

特異専門化したプログラム処理

AI Tool
(Deep Learning)

【特徴】
・プログラミング不要
・ドラッグ・アンド・ドロップ方式
・表計算ソフトのようなスプレッドシート開発環境

A社製品2

C社製品

A社製品1

A社製品3

【特徴】 画像処理の専門的な知識やプログラミング経験が無くても、直
感的なマウス操作のみで画像処理のアルゴリズムの構築が可能。

カメラからの取り込み／
画像ファイルの読み込み

画像処理
アルゴリズムの構築

関数化
コード自動生成

Windows/Linx
への実装

HALCON HA

HDevelop

HALCON
Developer's Kit

Windows System
VB/C++

Linux SystemGCCによる実装

HA
Prograrm.hdev

HALCONを使ったマシンビジョンシステム構築の流れ

Editor


